LIDKOPINGS MEK. VERKSTADS AB,
VASTBERGA, STOCKHOLM

Arkitekter sar Ahrbom Zimdahl, arkitektkontor

Anliggningen ar avsedd i6r maskinbearbetning av
mindre detaljer samt {6r montage -av verktygsmaskiner,
vars grovre delar tillverkas vid bolagets huvudfabrik i
Lidkoping.

Byggnadens huvudelement #ro maskinverkstad, mon-
teringshall, f6rrads- och biutrymmen hirtill, kontor, arbe-
tarlokaler samt i friliggande byggnad garage, portvakts-
bostad och pannhus.

Stor vikt har vid utformningen lagts 4 tillbyggbarheten.
Darfor har monteringshallen, maskinhallen och kontoret
lagts som tre parallella skepp, vilka samtliga kunna for-
lingas norrut. Tomtomridets storlek medger vidare an-
liggandet av ytterligare parallella skepp. Teoretiskt kan
den bebyggda ytan inom tomtomradet fyrdubblas.

Utmed sydfasaden ligga forriadslokalerna i anslutning
till stickspir som ett tvirskepp, utbyggbart i vistlig
riktning.

Bestammande for byggnadens hojdlige har varit last-
hojden i forhallande till jarnvagssparet. Lastkajplanet
fixcrades dir till 0,60 m over rils, vilket bestimde hela
verkstadsgolvets lige.

Maskin- och monteringshallen bestir av 4 skepp, av
vilka det niarmast kontoret beligna har en hojd av 4 m,
medan de dvriga tre skeppen ha en fri hojd av 6 m, som
motsvarar travershdojd.

En viktig utgingspunkt vid utformningen av monte-
ringshallen har varit kravet pa dagsljusbelysning fri frin
direkt sol och si diffuserad som méjligt f6r att undvika
spegling av ljuskillan i arbetsstycket under det till mon-
teringen horande skavningsarbetet. Delvis med ledning av
de goda resultaten av en liknande anliggning i Koping
valdes en sigformigt veckad takkonstruktion med fonster
i 60° lutning pa norrsidan. Det mot fonstret stiende tak-
fallet gjordes sa slitt som mojligt for att tjina som ljus-
reflektor. Belysningen har ocksd visat sig synnerligen
limplig for ifrigavarande tillverkning. I det ligre ma-
skinhallsskeppet ordnades belysning med vanliga sadel-
formade lanterniner.

Kontorshuset innehiller i évervaningen affirs- och rit-
kontor. Kontorsrummen ha givits ett djup av 4,45 m,
vilket medger tva arbetsplatser, ging och hylla vid inner-
vigg. Fonsteraxelavstindet dr 1,75 m, vilket motsvarar
bredden per arbetsplats.

I bottenvaningen finnas entréer till kontoret och till
verkstaden, omklddningsrum for arbetare samt verkstads-
kontor. Kassan har placerats i entréhallen for att fa
kontakt bide med arbetarna och med kontoret.

Kontorshusets killare inrymmer arbetarmatsal, till-
lika skyddsrum, tjinstemannamatsal och gistmatsal samt
dessutom transformatorer och el. central.

Pannhus, garage och portvaktsbostad bilda en frilig-
gande byggnad utmed sbdra tomtgrinsen. Fran pannhuset
gir en ledningskulvert till huvudbyggnadens killarvaning.

Uppviarmning av verkstaden sker genom varmluft, vil-
ken tryckes fran en fliktkammare genom betongkulvertar
under verkstadsgolvet och ut i verkstaden genom platror
med spridarmunstycken pd ca 3 m héjd dver golv.

Situationsplan. Skala 1 : 3000.

3 st. gangbara kulvertar 16pa utmed pelarraderna i
skeppens lingdriktning. Genom kulverterna dragas dven
el-kablar och andra ledningar.

Grundliggningen har utforts pd utbredda plattor. Del-
vis har den utforts med plintar, dir djupet till fast botten
ar stort.

Golv pa mark i verkstaden har utforts av vibrerad be-
tong i rutor om ungefir 6X6 m. Vissa hart trafikerade
transportgingar och kajer iro belagda med gjutjirns-
plattor av SKF:s specialkonstruktion.

Pelarna iro inspanda i grunden f6r att ta upp horison-
talkrafter av vind och traverser. Den sigformade tak-
konstruktionen dver monteringshallen har utférts av be-
tong. Traversbanornas birbalkar fungera som dragband.

Yttertaket dr tickt med plit pd tridpanel och reglar.
Mellanrummet ar luftat. Taket dr virmeisolerat med
glasullsmatta.

Yttervdaggar i verkstaden av 1'/s-stens tegel dro endast
fyllnadsviggar och kunna borttagas utan att konstruk-
tionen paverkas. Muren utgbres utvindigt av rott Lina
fasadtegel och invindigt av vanligt murtegel.

Traverserna idro hiangtraverser av ASEA :s fabrikat
och kunna lyfta 4000 kg. P vissa stillen kan telfern
lopa over till bredvidliggande skepps travers. Telfern
kan dven medelst en krokt bana ni lastkaj och jérnvig.

Lanterninfénster i verkstaden dro av Motala Verkstads
konstruktion med dubbla, armerade riglas. Invindiga
glaspartier i verkstaden aro av Gotaverkens standard.

Kontorsbyggnaden har birande fasadmurar av tegel
och en pelarrad i mitten av betong.

Bjilklagen iro massivplattor av betong. Hela kon-
struktionen ar beriknad for pibyggnad av ytterligare en
vining.

Yttertaket ar utfort med tritakstolar, tripanel och
tegeltickning.

Matsalarna dro ordnade for sjilvservering vid utlim-
ningsdisk i arbetarmatsalen och servering vid bord i
tjinstemannamatsalen och gistmatsalen. Koket dr berik-
nat huvudsakligen f6r varmhillning och uppliggning av
mat samt for diskning men ir si dimensionerat och ut-
rustat att fullstindig matlagning dven kan ske.

Byggnadsarbetet har utforts av byggmistare Olle Eng-
Lvist, som dven tagit personlig del i byggets forberedande,
tomtkdép m. m. Arbetschef har varit kapten G. Lindegren;
frin bolagets sida leddes arbetet av disponent Ivar
Eliasson.

Byggnaderna voro firdiga ir 1943.

Arkitekter ha varit Nils Ahrbom och Helge Zimdahl
och nirmaste medhjilpare arkitekt sar G. Kaunitz och
arkitekt W. Lehr.

Som konsulterande utsigos f6r byggnadskonstruktionen
ing. Jacobsson och Widmark, f6r rorledningsinstallationen
ing. K. G. Eklund med ing. Moge som medarbetare, for
den elektriska anliggningen civiling. J. Meijling med ing.
Ahlén som medarbetare.

Vid planteringarnas ordnande har tradgardsarkitekt
Walter Bauer bitritt.



Bottenvining,

Skala 1 : 400.
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Kontorshuset, vining 1 tr.



Kontorsentrén,

Interitr frin giistmatsalen.

Kontorshyggraden.

Kontorsentrén med forradslokaler t. v,

Fabriken frdn wvister.

Entréhallen i kontorsbyggnaden.

och kontoret t. h.




Detaljsektion. Skala 1: roo.

Monteringshallen.

Esselte, Sthim 48



