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KATALOG nr 10

AKTIEBOLAGET
FALKOPINGS MEKANISKA VERKSTAD

TELEFON 10029, 10426

Telegramadress:

MEKVERKSTADEN

FALKOPING




Falkoping i maj 1951.

Harmed ha vi néjet dverlamna var nya huvudkatalog nr 10.

Vi ha i katalogen endast upptagit de mest gangbara maskinerna
m. m., men vi tillverka d@ven andra maskiner, verktyg och fixturer ef-
ter egna och frammande ritningar. Avensa utféra vi kuggskarning av
cylindriska och koniska kugghjul i darfér avsedda specialmaskiner,
varfér vi alltid &ro tacksamma for Edra forfragningar.

Vi reservera oss for mindre avvikelser betrdffande konstruktioner,
dimensioner och beskrivningar, enar ju forbattringar standigt fore-
komma.

Med denna katalog annulleras féregaende kataloger, priser och
rabatter.

Vi rekommendera oss och motse tacksamt Edra forfrégningar och
order.
Hogaktningsfullt

Aktiebolaget
FALKOPINGS MEK. VERKSTAD

Nissjio 1951 - Nassjo-Trvckeriet AB.



000 mm. RADIALBORRMASKIN
typ RB - 1

Denna radialborrmaskin &r tillverkad av basta bindelse med viaxellddan. Genom omlagg-
svenska material i noggrant utférande. Maski- ning av lyran, vilket dock far ske férst sedan
nen ar direktkopplad med en elektrisk motor maskinen stannat, erhalles 6 hastigheter. Ge-
pa 4 hkr., 1400 varv. Kraftdverféringen sker nom att omlagga en spak pa motsatta sidan
medelst kuggvaxel, varav ett kugghjul & av av pelaren inkopplas en annan vaxel och yt-
tystgdende material, vilken stér i direkt fér- terligare é hastigheter erhalles.




Pelaren ar rund varom utliggararmen kan
svangas i alla onskade lagen och fastlases
med fasta nycklar som aro justerbara. Armen
héjes och sankes med maskinkraft. Upptill pa
pelaren finns ett stopp, vilket automatiskt slar
ifran for att sakra mot sonderkorning, om man
dessforinnan ej kopplat ur armen.

Genom kuggstang och drev kan borrspin-
deln hastigt lyftas.

Spindeln kan helt och hallet frigoras fran

automatiska matningen. Maskinen ar forsedd
med en automatisk stoppanordning, genom
vilken 6nskat borrdjup kan instéllas efter gra-
dering. Vidare ar spindeln anordnad for fram-
och backgang for gangning.

Alla kugghjul daro noggrant frasta och de
koniska hyvlade. Fotplattan ar forsedd med
kant samt behallare for upptagning av kyl-
vatten.

DIMENSIONER:

Borrkapacitet | s18) 10500 % KoINBIY voiins simisamsiiomim s dems s s s o mm 40
B YA | O R e e oo e e e e ot 818 oA s /Bt » 50
Sk gt ek e R O R R I i 2 i ol e et yatal e araisTa e atuve/a e i sla losaas s el agare eng. tum 1%
B O T IS e ot s ok b oL 8 0% oL, % (e 0 e s o 3 mm 300
RO D INCIGINS CHEIVEL O oo s ixs v7ais s v aox 'y vw nisayasalishs s tuie  8/Rzat dn vl e wEpi i) m e e » 45
Antal autormatizka MatRINGAE o Cit i s v iae e s s salsie/dTea o/ s i als oo e e ele b erslelate a0 4

- " 9.5: 139,
Matningarnas storlekar pr 100 spindelvary ............. ... .o iiiiiiiiiiiia » 185 232
Borspintelni har IMOTEE=KONA! ooy ine s vr e s s emmels sis s s s Sisss e s s s Sision Nr 4
Storsta avstand fran spindelcentrum till pelarens centrum ................... mm 1114
Minsta avstand fran spindelcentrum till pelarens centrum ................... » 365
Storsta avstand fran spindelcentrum till pelaren ...........c.coiiiiirnnineunnns » 1000
Minsta avstand fran spindelcentrum till pelaren ...........ccovvviivnnneniinnn. » 250
Spindeldockans horisontala rérelse & armen ...........cc.ocviiiiiiiiieiiiinanns » 750
ey F T e | L i o i i e i b PR G e L G e e e e s e » 228
Armens vertikala stdllbarhet @ pelaren ..........c.oiiriiiiiiieieiennnieennns » 875
Maskinens tatahaihbiol o e e e e e il e T s et » 2525
Storsta avstand fran borrspindeln till bottenplattan ...............covveivn... » 1450
Yo ] o 1o CYAISRTT (RN ¢ Wy I 001 A OO » 505« 395
Bardats | sleopia e s a5 A e e e e e e R S e e » 5053 235
Boyda st otalm e o e o i s e e B B A A R e e e R » 480
Bottenplatians UDESPANNINGSYIE .. .. cu s oimen s sons sase s ss s s s » 935720
ek gl m i - et e e e e e A I e S I E T O SO O s » 160
F T BT e L H e ] S e ot e S e e s e R e 12
Borrspindelns minsta och stérsta varvantal prmin. .........cociiiiiniinnnnan 35; 400
R BT I AT var e e v r A e e S A e et e S T A e e e e AT e atatalels ca kg 2400
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25" PELARBORRMASKIN E.F.




Denna borrmaskin ar forsedd med kullager i lagergangarna.

Spindeln, som &r av stal, I6per i en lang lagerhylsa, som &r val utbalanserad medelst
motvikt inuti pelaren samt férsedd med axiallager, som upptager borrtrycket.

Hylsan &r graderad, vilket &r en stor férdel da maskinen ar utrustad med saval hand- som
automatisk matning jamte franslagning, varfér ett bestamt borrdjup kan erhallas.

Sarskilt ma framhallas att kuggstangen for spindelns matning &ar frast ur en massiv prisma,
som fastsatts & spindelhylsan, och aro salunda kuggarna ej infrdsta i sjdlva spindelhylsan.

Bordet, som &r vridbart saval om sin tapp som kring pelaren, ar hoj- och sankbart medelst
snackskruv och kuggstangsanordning.

Bord med oljerand kan levereras pa extra bestallning.

Maskinen &r férsedd med cyl. kugghjulsutvaxling, som &ar inbyggd inuti trappskivan, och
kan man alltsd erhalla 8 hastigheter, 4 med och 4 utan vaxel.

Alla kugghjul dro noggrant frasta, vilket astadkommer en tyst gang.
Maskinen ar forsedd med stod baktill, varfér ingen fjadring uppkommer.
Normalt utféres maskinen med 2 hk motor for 220/380 volt 3-fas 50 per. vaxelstrom.

Maskinen goéres aven pa sarskild bestalining med fram- och backgang a spindeln for
gangning.

DIMENSIONER:

Borrar hal {-ghvtgods max L s s e r s s e s e 50 mm
MaskiNenE ROIG o a5 5o o s e laVo oo laye A ST e e S R s 2200 mm
Horisontala avstéandet frén spindelns mitt till pelaren .................... 320 mm
Storsta avstand mellan spindeln och bordet ................. ... 550 mm

» » » » n  bottenplattan’ o st oia vl cac e 1075 mm
45 = E T PO O S T JOIN O e et o 325 mm
Uppspanningsytan a bottenplattan ........ oL AR A AR oA 600> 600 mm
T R N O O O T i e ms s iadioreroas ¥ o a4 ) S50 AR ¥ AT 9 e 42 mm
SEindeln) et MO T O N I s I et ara e e wop s e et v ncns Nr 4
Bordels HIBmBLIEY. o e e A e e e R s R r e R e s e s 575 mm
1] B T e o e b 3 S S et e A e o e e e RSP RS L P 680 kg.
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20" PELARBORRMASKIN E.F.
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Denna maskin ar av kraftig och stabil konstruktion, av basta material och utférande. Alla
kugghjul dro noggrant frésta, vilket astadkommer en tyst gang.

Maskinen ar férsedd med hand- och automatisk matning, automatisk franslagning samt
cyl. kugghjulsutvaxling.

Sarskilt framhallas, att kuggstangen fér spindelns matning ar frast ar ett massivt amne, som
fastsatts & spindelhylsan, och &ro sadlunda kuggarna ej infrésta i sjdlva spindelhylsan.

Spindeln, som &r av stal, I6per i en lang lagerhylsa, som &r val utbalanserad medelst mot-
vikt inuti pelaren.

Spindeln féres snabbt tillbaka medelst havstang.
Spindeln &r férsedd med axiallager, som upptager borrtrycket.

Bordet, som ar vridbart sdval omkring sin tapp som kring pelaren, hojes och sdnkes
medelst kuggstang och snackskruv.

Maskinens fotplatta ar forsedd med T-spar.
Normalt utféres maskinen med 2 hk motor for 220/380 volt. 3-fas, 50 per. vaxelstrom.

DIMENSIONER:

Borrar bl (igJutgods mBX: << st eieie/s stemieisisnlyleisah alatsl aiice sy 40 mm
Spindeins diam. | 120@MAVISAN ... civeitiiat e s s e e e e e el 32 mm
Spindeln har MOrsakona ..........coeussenavrssionsnssssneasssneansssres Nr 4
Storsta avstand fran pelaren till spindelns mitt ................co.00uen .. 268 mm

» » » spindeln till bordet ...............coiiiiiiiiiine... 650 mm

» » 0 » IR T T E 108 s e o D SR S, 1050 mm
L [ e A L e T R B0 ST e Pt .. 205 mm
Maskinens 1oTalnG]d: ... s aiae me an dieees i wsisis s s ) waia e i s 1900 mm
T o L 1Ty o o o e O DL L s e S e s 445 mm
N ol e o P o P v < OISO o et s s s oo s e 380 kg.
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E.F. SNABBORRMASKIN N:o 25

Illustrationen visar maskinen i utférande med cyl.

kugghjuisutvaxling.

15



Denna maskin ar tillverkad av bdsta material, alla kugghjul aro noggrant frasta, vilket
astadkommer tyst gang, sarskilt ma framhallas, att kuggstangen fér spindelns matning &r
frast ur ett massivt amne, som fastsatts 8 spindelhylsan, och ar salunda kuggarna ej infrasta
i sjdlva spindelhylsan.

Spindeln, som ar av stal, Ioper i en lang lagerhylsa, och &r val utbalanserad med friktions-
broms, spindeln &ar férsedd med axiallager, som upptager borrtrycket, spindeldockan &ar for-
sedd med stotta, vilken forbattrar maskinens stabilitet.

Maskinen ar forsedd med spak- och rattmatning medelst sndcka och snackskruv.
Fotplattan &r forsedd med T-spar for fastsdttning av grévre arbetsstycke.
Maskinen tillverkas sdval med som utan cylindrisk kugghjulsutvaxling.

Normalt utféres maskinen med 1 hk motor for 220/380 volt, 3-fas, 50 per. vaxelstrom.

Bord med T-spar och oljerand kan levereras pa extra bestéllning.

DIMENSIONER:

Borrar: hal i gjutgods max. utan vaxel ..... i ieiise v o 28 mm
» » » » B e NERel] i e R e e e 32 mm
Storsta avstand fran pelaren till spindelns mitt .......................... 270 mm
» » » » RIBORHEL o i ne vy e e i iy =y o lnar e 700 mm
Spindelns 'diam: | SpindelhYISAN . .uciiiiiiinianiaiasen s 30 mm
HOFTCHUDE ot i rosieln misinis:in s 51 isiese/v:eidimta sia asesslpAsn b1 bsa n e ss e o o a0a e Rt e h ! 175 mm
Pelarens diam. ..................0, RS R e S e e T 108 mm
LT T (TN o [T 1 )l e PR S P e A e P o AR S R e 350 mm
D O T Tel T N SN NI SN | O O10 OO T (.-, | )T
Storsta avstand fran spindeln till fotplattan .............................. 1100 mm
Spindeln &r forsedd med Morsekona .........coieviininiiniiaiiiiieiinns Nr 3
A e e S S R el RN o o S S 270 kg.
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PELARBORRMASKIN
typ FME-22

Utforande nr 2, bordet héjes och Utforande nr 1, bordet héjes och
sankes medelst skruv och vev. sdankes for hand.

Dessa elektriskt drivna borrmaskiner aro synnerligen lampliga for alla forekommande borr-
ningsarbeten genom sin stabilitet samt stora avstand mellan spindeln och pelaren.

Drivningen sker direkt fran elektrisk motor medelst kilrem 6ver trappskivor. Dessa dro tre-
spariga och ge salunda spindeln 3 hastigheter. Motorn &ar placerad baktill pd maskinens sta-
tiv, den ar rorlig genom kuggstang och kugghjul i férening med spak och spérr, varigenom
remmen latt kan spannas och omlaggas for de olika hastigheterna.
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Borrspindeln, som &r av stal, I6per i en lang lagerhylsa, som &ar forsedd med kullager i
bada andarna. Trycket i axialled upptages av andtryckslager. Spindelns utbalansering sker
medelst den vid sidan befintliga motviktssliden, vilken mojliggor en ytterst kanslig matning
dven vid anvandandet av sma borrar.

Spindelhastigheterna &ro normalt 275, 450
och 700 varv/min. & nr 1 och 2, nr 3 har hastig-
heter normalt 325, 650 och 1100 varv/min.,
andra hastigheter kunna pa begdran erhéllas.

Matningen sker genom en stallbar tvaar-
mad spak i férbindelse med kuggdrev och
kuggsténg, som aro av stal och ha frasta kug-
gar. For installning av exakt borrdjup tjanar
den & motvikten befintliga anslagsringen.

Bordet &r stdllbart i saval horisontal som
vertikal led kring pelaren, vidare ar det vrid-
bart kring sin tapp. Bordet ar forsett med T-
spar och oljerand. F6r maskinen i utférande
nr 2 hojes och sankes bordet bekvamt me-
delst skruv och vev.

Motorn, som normalt medlevereras, ar pa
1 hk och for 220/380 volt 3-fas 50 per. vaxel-
strom, andra stromarter pa bestallning. Start-
apparat ingdr i priset.

Strémart, spanning och frekvens torde vid
forfragan eller order alltid uppgivas.

Utfdrande nr 3, for bank.

DIMENSIONER:

Nr 1 och 2 Nr 3

Borrar L U I e e s o ara o e s e mm 22 20
Storsta avstand mellan pelaren och spindelns mitt .. mm 260 260
» » frén spindeln till bordet ........... mm 775 175
Bordets hoj- och! SERKDING .. ..vvovrenmivrmnisasiss mm 700 120
et el [IT) R e e S e e R R ek mm 150 150
Spindelns hastigheter normalt, andra pé& begdran .. varv/min 275—450—700 325—650—1100
Spindeln dr férsedd med Morsekona .............. Nr 3 3
Bordets diameter inkl. oljerand .................... mm 350 350
PEISIENERCIAMBYOT o e i s sioms Rl s s mm 100 100
NSO G RE I ot et ki o ncirs s o etawmsea s s e e o mm 1800 1200
e e e e R A e T N R e e ATy kg. 150 130
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Denna maskin dr tillverkad av bdsta material och ar
kraftig och bekvdam att manovrera. Alla kugghjul &dro
noggrant frésta, vilket astadkommer en tyst gang.

Sarskilt ma framhallas att kuggstédngen f6r spindelns

matning &r frést ur en massiv prisma, som fastsatts 4 Mot extra avgift.
spindelhylsan och &ro salunda kuggarna ej infrésta i
sjdlva spindelhylsan.

DIMENSIONER:

BAreN S HAIUBPI o it s e o ila s R et v ST o e s e 22
Stdrsta avstand fran pelaren till spindelns mitt ................oooiiian. 240

» » plesspindein. tHl bordet ol o imna e weisshm s s 775
Bordets ROJ- OCh SHAKDING o.o.vrenesosseoesennmesesesasssessssossonesssns 700
Spindeins diam. 1 SpindelhYISan . ... ..o mmmscrer s e 28
BRIy B o e iy = v e e el e o e 6 ) R AN T L 150
R e BTBNE TEIIOITE i e s 5 s s o8 58 4 o o RN AR b e B S S b o LR B 5L 100
BOEOS EREBIL ;i s e v R, e s A e b A e o R N AT Al T 350
PRSIV TOMBIeA o i e e s i e il e s s e A P g 52
Fasta och |8sa remskivans diam. och bredd ................ ... 00 16052
b AT 111,30 e Sy S A A S o, 400
L e o e e L e e e o N SOt o A 1800
Spindeln &r forsedd med Morsekona ...........c.ocovneneiiiienianeienin, Nr 3
NHICE G0l 115 s os oottt s v st 5. 40 R b s 5 5 3011 0 W 15 S 140

mm
mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

Spindeln, som &r av stal, 16per i en lang lagerhylsa
samt &r forsedd med axiallager, som upptager borr-
trycket. Den &r dessutom utbalanserad medelst mot-
viktsslid. Bordet kan férses med T-spar och oljerand
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SNABBORRMASKIN B. M. 2

Denna lilla borrmaskin &r avsedd att fastas & bank
och lampar sig sarskilt fér mekaniker vid |&ttare borr-
ningar.

Spindeln &r noggrant utférd, vél lagrad och ansatt-
bar i axiell led samt utbalanserad. Spindeln drives

med rem i stdllet for kuggvaxel varfér maskinen har
en tyst gang.

Matningen sker medelst hdvarm i férening med
kuggdrev mot kuggstang. Bordarmen &r svdngbar at
sidan och bordet vertikalt stdllbart. Bordet &r forsett
med oljerand.

DIMENSIONER:

BOr SERAL D s G it o1 o ORI RTe s 9 S e e W B0 el By e 12 mm
Storsta avstand mellan bordet och spindeln ................o0vivninnns, 310 mm
Avstand fran spindelns centrum till pelaren ..............c.covieeeennnnn.. 170 mm
Borrspindelns vertikalrérelse .............ovueuniiiriiroiirieriinerirsens, 80 mm
» CRROITYL) et a7 e T o7 i e S s TS A 18 mm
Spindeln dr férsedd med Morse KONA .........c.iieeecsssemsesssnsonans Nr 1
Borcets hoi- och slnkbarhet . :coucim oo S 75 mm
» (o LT TR 0L L Mg LT Vet ] e e et et D o e o ol 240 mm
Fasta och |6sa remskivornas diam. ...........c.eviviueninroninnerinnnns 100:< 34 mm
b [T T, S s varv/min 400
R T I T N 850 mm
b9 T o T e o e et 45 kg.
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UNIVERSALBORD

) S
Borrmaskinsbord, lampligt for flera olika maskiner, ar stallbart i vinklar intill 90 ° medelst
skruv och skruvhjul.
N
DIMENSIONER:
Bordetls &vre. UppspENNINgsYIa . ....coiivi it iinise e sae e s i 510:<400 mm
O O R O O i ris =imim o s mi ot s 5 b A B - 510:¢235 mm
4 B N Y OO NN = s s i 181,47 5157 7w o 7 L A o 540 mm
- N R S o e T R I T e e e o P P 230 kg.
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RADIALBORRMASKINSBORD

Bord, lampliga for storre och mindre radialborrmaskiner, kan dven anvé@ndas vid
stérre pelarborrmaskiner, dad borden tillverkas i olika storlekar.

DIMENSIONER:
BOTOIOtE OMEE MO ot e v =ossreain = o & Bis 5, 5515 5 e mm
» TR b e RS N 1 s N e mm
» tatalalhé]d <o e e e mm
N w3y ol e 3 ¥ S Pt G T b e e c:a kg

22

Nr 1 Nr 2
505395 500:<&00
505235 500600

480 500
180 250




AVSKARNINGSMASKIN
Typ AM 2E

@ -



Avskarningsmaskinen ar avsedd for snabb kapning av klenare gods sasom rund- och
plattjarn, profiljarn, gjutjarn, snabbstal, olika profiler av stal, ror, wire, ebonit, galalit, bake-
lit etc.

Maskinen &r kraftigt byggd med grova kullager i bada lagergangarna. Kraftéverféringen
sker medelst kilremmar och de dro forsedda med remskydd. Avskarningsskivan ar rorlig
genom en slid, forsedd med handspak fér matningen och vid kapning matas skivan fér hand,
genom en jamn rorelse, mot och igenom materialet. Materialet, som skall kapas, placeras
pa maskinens bord i ett v-format spar och fastspdannes med ett handgrepp. For att visa
ifrégavarande anordning &r pa bordet & illustrationen fastspant en axel. Materialet ar alltsa
stillastaende under arbetet, vilket ar av stor fordel vid kapning av langa stanger. For att
kunna kapa materialet i gering levereras maskinen med ett vridbart bord graderat och stall-
bart intill 45 graders vinkel.

Efter 6nskan kan ocksd maskinen levereras med plant bord utan v-spar, om det &r fraga

om sdarskilda delar som skall kapas och harfor fordras fixtur eller annan fastspanningsan-
ordning.

Ett anhall finnes anbringat pa bordet for att instédlla 6nskad kaplangd, vilket &r av stor for-
del da det ar fraga om masskapning av lika langa delar.

For skivans fastsattning medlevereras tva par flansar, ett storre och ett mindre par, varav
det senare anvandes nar kapskivan nedslitits. Kapskivorna, som komma till anvéndning i
maskinen, skola vara bakelitbundna och skarkraftiga s& att de vid kapningen lamna en
jamn, sldt yta. Numera tillverkas skivorna i olika grovlekar och strukturer allt efter materialet,
som skall kapas. Skivans hastighet & maskinen &r c:a 4500 varv/min.

| maskinens pris ingar: motor fér 220/380 volt 3-fas 50 per. vaxelstrom samt en avskarnings-
skiva. Annan spanning och stromart kan erhdllas pa sarskild bestallning.

Maskinen tillverkas @ven med snabbstalsklinga fér kapning av olika metaller.

FORETAGNA PROVKAPNINGAR:

50 mm:s ror med 5 mm:s godstjocklek har kapats pa .................. 10 sek.
25/ » imassiviaxel har KADAIS P& oo ws s mmsisssem e s 10 sek
308 mm:s hardat filstal har kapats pa ........ ST e e T SOk 4 sek.

Exklusive uppspénningstiden.

DIMENSIONER:

Kapar runt, massivt materialiupp-tilh cecios s ismmnnsiatan e 35 mm
¥ TOT MDD ¢ et o b e e i e My Fls e e e e e g e n D e LT P e o 50 mm
» | gering, 45° vinkel, runt material upp till ......ccoiiiiiiiiiiian. 30 mm
»  Vinkeljiim upp: tHl' oo s s ais e S s e R 50«50 mm
» » gerngiipR. il v rcmse e s e e e e 2525 mm
SkIVENS I AMBIEr . . ... rrrnreor rrnsennema s sy 305 mm
» HOEKIRE v vee s seenraienie SaTa ATl T PR B e 2,5 mm
» DIBICHBIOBYOT  wirvvimmnivimam e mins eosisi 51 oy e S A 1 1 8 8 S 58 22 mm
Y T e L o e e e S e e S AT S e 1155 mm
SRR TOT IR -~ o o e o e e e R T e T R S D e 120 mm
MO OIS ORI o o riorvars s o wnsiohecatin 7 4 o e o S0 (AT L W e s 5 hk
L e i e e P T e £ B e S S B~ o] |
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Tvaspindlig Armaturfrdsmaskin
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Denna for massfabrikation sarskilt lampade
maskin &r avsedd for frasning av fyr- och sex-
kanter pa arbetsstycken av rédgods och mas-
sing, t. ex. ventil- och kranhus, krankikar,
stoppbussningar, muttrar fér forskruvningar
m. m., och bearbeta arbetsstycken samtidigt
pa tva mitt emot varandra stdende ytor.

Frasspindlarna aro lagrade i rull- och kulla-
ger och trycket i sidled upptages av det ko-
niska rullagret.

Spindeldockorna aro stdllbara oberoende
av varandra genom skruvspindlar. Frasarna in-
spannas med sina skaft i centrerande spéann-
patroner. Bordet har rérelse i tvarriktning me-

delst skruvspindel och ratthjul. | bordet &r
uppspéanningsdornen vertikalt lagrad i lang
styrning. Uppspanningsdornen &r vridbar in-
till 90°. Maskinen utféres normalt for fyrkant-
och sexkantdelningar men dven andra del-
ningar kunna erhallas mot sarskild avgift.

Maskinen &r direktkopplad med tva stycken
3-fas motorer, en for varje spindel. Kraftover-
foringen sker genom kilremmar och spind-
larna erhalla tva olika hastigheter.

Motorerna levereras som standard for 220/
380 volt 3-fas 50 per. vaxelstrom.

Med maskinen levereras tva stycken spann-
patroner och en vev.

DIMENSIONER:

Storsta avstand mellan frdsarna
Uppspdnningsdornens stdllbarhet vertikalt

Uppspanningsbordets tvarrérelse .........

D e R S N i S T gy

175 mm
90 »
165 »

Stérsta avstand fran frasspindlarnas centrum till 6vre dndan av uppspén-

ningsdornen
Spindlarnas varvtal pr minut

Andra spindelhastigheter pa begéran.
Vikt, netto

28
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Direktdriven Ringboéjningsmaskin

Maskinen bojer ringar av rund- och fyrkant-
jarn samt plattjarn flatliggande och pa hoger-
kant avensom L-, T-, I- och U-profiler.

Maskinstativet, vari drivvalsens axel ar lag-
rad, uppbéar a@ven den vertikalt stéllbara ma-
skinsliden, som i sin tur uppbéar en horison-
talt stéllbar tvarslid, varéd de bada underval-
sarna och tvenne stodrullar aro lagrade,

Maskinen levereras med 1 cyl. refflad driv-
vals och 1 par cyl. undervalsar.

For bojning av fyrkantjarn, plattjarn flatlig-
gande samt |- och U-balk med fldans utat an-
vandes ovannamnda valsar.

For bojning av plattjarn p& hogkant och
rundjarn anvandes samma valsar, men erford-
ras svarvade passande spar i undervalsarna.
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For bojning av U-balk med flansar inat an-
vandes samma valsar, men erfordras for varje
profil en stédring, som trades pa drivvalsen.

For bdjning av L- och T-jarn med flans utat
samt grovre dimensioner av plattjarn pa hog-
kant erfordras 1 par stallbara undervalsar och
drivvalsen.

For bojning av L-jarn med flans inat erford-
ras 1 refflad drivring, 1 cyl. ring, 2 snedstallda
stddrullar och undervalsarna.

For bojning av T-jarn med mittflans inat er-
fordras 2 refflade drivringar och underval-
sarna.

For béjning av T-jarn med en fléns indt och
en flans utat erfordras 1 par stdllbara under-
valsar och 2 drivringar.

Installningen av bdjningsradien sker ge-

nom hojning resp. sankning av maskinsliden.

En pa skruvspindeln placerad klammutter tja-
nar som anslag.

Arbetsstycket maste vara rakt och férbéjas
a andan fére bockningen.

Rund-, fyrkant- och plattjarn pa hoégkant
samt vinkeljarn med fldns inat kunna bojas i
spiral av langt stangmaterial, da det galler
storre diametrar.

Minsta ringdiameter &r beroende av mate-
rialets tjocklek och bredd.

| tabellen hdar nedan aro angivna minsta
ringdiametern vid bojning av grovsta mate-
rial i ett arbetstempo. Vid upprepade fram-
och backkorningar kan ringdiametern ned-
bringas vasentligt.

Maskinen bdjer vid grévsta dimension minsta ringdiameter:

L-jarn med flans utat eller inat

Plattjarn pa hogkant

Plattidm Hatigaanae il = mr i i R a e  a raha a

Fyrkantjarn
Rundjarn

T-jarn med mittflans utat eller indt ....................
T-jdrn med en fldns utat och en flans inat
I-balk med flansar utdt och indt ......................
U-balk med flansar utat eller inat ........

----------------------------

Ring-

Dimensioner: diameter:

.............. 5050:<8 mm 500 mm
50x50<6 » 500 »
............ 40<40%3 » 600 »
NP 10 800 »
.............. NP 10 800 »
.............. 50x14 =» 600 »
10020 =» 700 »
.............. 4040 » 600 »
.............. 40 » 500 »

Férdigbdjda ringar kunna l&tt tagas ur maskinen, emedan drivvalsens ena &nda
ar fri.

Maskinen &r normalt forsedd med 3 hk motor f6r 220/380 volt 3-fas 50 per. véxel-
strom. Vikt c:a 880 kg.
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Ringbdjningsmaskiner

Maskinerna dro avsedda fér handkraft, med
dubbel kugghjulsutvaxling, refflad drivvals
och slata bojvalsar med spar for béjning dven
av plattjarn pa hogkant, instélining fér olika
bojningsradier sker bekvamt med vev vid si-
dan, pa fig. 1 @ven med skruvspindel under-

ifran. Fardigbockade ringar uttagas latt ge-
nom att lyfta en stalpinne och draga ut dver-
valsen. Fig. 1 tillverkas d@ven med stillbara
valsar for bockning av T- och vinkeljarn med
flansen saval inat som utdt & ringarna, mot
extra pris.

DIMENSIONER:

Bockar plattjarn

Valsarnas diameter
Nettovikt

» minsta diameter vid klen dim. ..................
» L- och T-jarn med extra valsar ...

......................

Fig. 1 Fig. 2
............... mm. 100 20 100:< 20
» 45 65

............... » 40405 —_—
............... » 58 58
.............. ca kg. 170 175
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Bultsmidesmaskin E. F.

Denna bultsmidesmaskin &r praktisk och
mycket lattskott. Den ar synnerligen lamplig
vid tillverkning av bultar av varierande grov-
lekar upptill 1” och Iangder intill 500 mm.

Maskinen har stdllbart anhall for smidning
av bultar av olika langder.

34

Vid bestéllning torde uppgivas vilken dim.
som Onskas a den medféljande backsatsen.
Vid mindre dimensioner kunna ett par hal
placeras i samma backsats.

Vikt netto c:a

......................




Bandsag E. F.

for direkt elektrisk drift

Bandsagen levereras med helkapslad elek- | priset ingar kilremmar och remskydd men
trisk motor pa 2 hk, vilken placeras, som il- ej padrag eller ledningar.
lustrationen visar, pa en justerbar motorplatta, Betraffande ovrig beskrivning hanvisa vi
varfor remmarna latt kunna spannas. till omstédende sida.

DIMENSIONER:

CHUICIRTIEYEE (o itin e s il e e & (ol e oo 4 e T b s a e Bl v el a7 oo ara 700 mm
Hjulbredd . :ovamaaiaan o A A e T G 5 6 e R e S 40 »
TN T T I O e e v o e Lt 4 i st ) B AN M e 480 »
Borole S O BRSIONET i v sioney Mossisssasaasssenursarsies I s e 840:<630 »
Avstandifeare stativ till KNga' .o v aanien st oo S s e s e 700 =
SAGhE ]l SN e e o b N T e s SO ... 300 »
T R T e T [ e e o e R S s A S e i e e e e T e e R 2000 =
Rt A T ) VDN T a5 s ra oy it o 3 i o L wiAia v e ca A v acm R s S ey A Arattis ca 195 kg
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Bandsag E. F.

for remdrift

Denna bandsdg &ar av kraftig konstruktion
med overdelen utford av jarn och underredet
av trd. Sagen utféres dels for remdrift dels
direktdrift enligt illustrationen p& omstaende
sida.

Klinghjulen dro val avbalanserade och for-
sedda med laderbekladning. Det dvre hjulet
ar hoj- och sankbart samt justerbart i sidled.

Klingan halles jamnt spand genom en med
flyttbar vikt belastad havstang. Sagen &r for-
sedd med praktiskt stéllbar klingledare.

Hjulaxlarna I6pa i kullager och pa extra be-
stallning utféres dven nollskivan med kulla-
ger.

Sagen kan foérses med jarnbord 710625
mm samt anhall och klingledare med kullager
mot extra pris.

Klingans hela langd, enkel, skall vara 4400
mm. Klinga ingar ej i priset.

DIMENSIONER:

FRIATEEATAOROR e 1o o v simso i A i e i s e e e e AT 700 mm
Hjulbredd .............................................................. 40 »
Fasta och I6sa remskivans dimensioner ............c.uiiiimeeiniennnnn. 21566 »
NV DF DN oo e e st s e shaa ety e s A e T B 480 »
Bordets dimensioner ........ ot e L W I | b 840 <630 »
Avstind franstativiill klinga: fieaice isas i sainn i s vimewses OB W
N BT e eons. 2 53 e AR e o R e b e PR s ko ez b 300 »
T Lo =T 25 ) Lo L O N S O Sy 2000 »
e T T s e A T A e e A U 155 kg
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Gradsax E. F. {or tramp.

Saxen ar forsedd med toppbord, framtill
utskjutande armar, som har en langd av 500
mm. och dro forsedda med en installnings-
anordning som &r snabb och praktisk. Sido-
fiadrarna aro forsedda med stallskruvar for
att reglera spanningen och mdjliggora efter-
sdttning vid slitning. Det bakre anhallet &r

enkelt och latt installbart, stangerna &ro till-
verkade av stalaxlar; om langre avstand 6ns-
kas kunna axlarna |att utbytas mot sddana av
annan langd. Saxen har fingerskydd. Tre olika
storlekar tillverkas enligt nedanstdende spe-
cifikation:

DIMENSIONER:

Storlek
Skirlingd
For plattjocklek intill
Vikt

Nr0 Nr1 Nr 2

ceas MM 410 780 1050
B e 1,25 1,25 1,25
c:a kg 175 200 250
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Gradsax FMV {or handkraft

Dessa bordsaxar &ro tillverkade av basta
material och noggrant utforda, aro lampliga
for klippning av saval tunnplat som grévre
plat upp till 1,5 mms tjocklek, rostfri plat upp
till 1,25 mm.

Saxskdren ar av specialstal, hardade och
slipade. Det undre skaret ar efterstallbart vid
nedslipning genom att bordet ar forsett med
avlanga spar for fastskruvarna. Bordet &r gju-
tet i ett stycke och &r forsett med spar for
anslag. Saxen ar forsedd med vinkelanslag
som &r instdllbart mot en & bordet |6stagbar
linjal. Fjadrande anhall, framfér kniven, for

klippning av smala remsor ned till 10 mms
bredd. Anhallet ar latt instadllbart och kan
fastlasas i onskat lage fran arbetarens plats,
installningen sker med vev som &r nedfallbar,
den ar forenad med kugghjul som samtidigt
verkar pa tvenne kuggstanger, dessa &ro i sin
tur forenade med anhallet vilket darmed all-
tid ligger i vinkel mot kniven. Saxarna aro
sa konstruerade att det gar att klippa pla-
tar i obegransad langd.

Saxarna tillverkas i tva olika storlekar en-
ligt nedanstdende specifikation, de kan d@ven
forses med understall av jarn.

DIMENSIONER:

Storlek
Skarlangd
For svartplét upp till

For rostfri plat upp till
Bordets ldngd

Botdets Braddi - .ri o senn e

Vikt
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.................. Nr 1 Nr 2
................. mm 800 1020
.................. » 1,50 1,50
.................. » 1,25 1,25
.................. » 1030 1250
.................. » 600 700
.................. c:a kg 275 325




Smdargelslipmaskiner F. M.

for remdrift

Maskin utférd med kullager och planbord.

Dessa slipmaskiner d&ro genom sin &nda-
malsenliga konstruktion och utférande an-
vandbara for olika férekommande slipningar.

De tillverkas i tre olika utféranden, nr 2 med
metallager och nr 3 och 4 med kullager i la-
gergangarna.

Maskinerna férses med skyddshuvar av stal,
skyddsplat for remskivorna samt remdelare.

P& extra bestdllning levereras maskinerna
med planbord och fot.

DIMENSIONER:

Storlek

Spindelns ldngd
» diameter i lagren

Vikt c:a

For sméargelskivor upp till ................
Maskinens hojd till spindelcentrum ......... ..
Avstand mellan sméargelskivorna .........

» diameter for slipskivan ........
Flansar av stdl, diameter .............oviuun.n.
Remskivans diameter och bredd .........
Varvantal peminut oo sesvisal s

...... Nr 2 3 4
...... mm 250<32 25025 300x<38

» 160 165 230
...... » 340 335 365
...... » 490 450 500
...... » 26 25 35
,,,,,, » 22 22 28

» 125 125 150
...... » 75 45 7545 10080
...... 1600 1600 1300
...... kg 35 55 55
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Slipstensstdill

Utforande nr 1 med trampa och vev. Utférande nr 2 for remdrift.

Enkla men mycket praktiska slipstensstdll- som remdrift och nr 2 for hand- och remdrift.
ningar lampliga for hantverkare och mindre Nr 1 tillverkas av smidesjarn och nr 2 av gjut-
industrier. Nr 1 utféres saval for hand-, tramp- gods. Levereras med eller utan sten.

DIMENSIONER:

e (o s S e oar e e o o i T s Nr 1 2
For slipsten dimension .................. .c...covvvene.... mm 40055 37555
Romakivornas QiBnBION: ... ieva 5o aisans s s sl aeili » 16040 16040
ML BT hBGRTAIR S5 oo ves mieli siecmisinio e e e 4t o el i e kg 45 35
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Parallellskruvstycke

Med vridbar back

Detta skruvstycke lampar sig for borr-, kipp-
och frasmaskiner. Arbetsstycket kan i dessa
skruvstycken genomborras eller hyvlas, eme-
dan ingen skruv eller dylikt &r i vdgen. Genom
att backen ar vridbar kan mycket ojamna och

B B By By R

| (5] 5

B e B

koniska bitar utan svarighet fastsattas och hal-
las i sitt lage utan att forandras under arbetet.
Spéannbackarna d@ro av basta stal.

Storlek n:r 5 &r tillverkad av stdlgjutgods,
ovriga av specialgjutgods.

DIMENSIONER:
Storlek S S SR S s R (Y 1 2 3 4 5
KERDrodt ..o mm 70 100 125 150 200
T T L e T e ot » 145 200 260 300 400
41 1ok o [N A e S e Sk » 42 48 56 60 75
BB ISRGEGN. i s s » 352 455 550 610 715
e W os BT e — ca kg 8 17 28 36 50
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Gjutna Rorskruvstycken E. F.

Med hdrdade stalbackar

e R e e T B R S S T OO I R nr 2 3 4
Yo ) | e e ey et e i 5 4"
e v wte 1 5 11 o L AT i s e e A B e e s S cakg. 9 15 25




Faltdassjan FMV

Faltassjan FMV &ar forsedd med den snack-
formade originalflikten, som blaser mycket
effektivare an flaktar av annan konstruktion.
En stor fordel ar ocksa att flaktar av samma
storlek pamonteras sdval n:r 1, 2 och 3 for att
erhalla god effekt aven pa de mindre &ssjor-
na utan att behova trampa fortare. Det &@r aven
en stor fordel for aterforsaljare, vid rekvisi-
tion av reservdelar, att samma flakt passar
till ovan angivna storlekar och att férhallan-
det ar samma aven med sjdlva forman.

Fig. 1.

Till @ssja n:r 3 tillverkas pa bestallning och
mot extra avgift en storre flakt, for att till-
godose onskemalen fran rérldaggare m. fl.,
som darmed kan noja sig med &ssja n:r 3 och
vilken da blir billigare an n:r 4, som alltid ar
forsedd med den stora flakten.

Diametern a balanshjulen &r lika pa alla
storlekarna, men axelhalen &r 20 mm. till n:r
1 och 2 samt 22 mm. till n:r 3 och 4. Vid bestall-
ning av vevaxlar torde &ssjans n:r angivas
med hansyn till langden.

Féljande standardstorlekar tillverkas:

e A P ey L et S 1 2 3 4
Hardens storlek mm. ................ 530:< 450 600> 500 7002500 800 400
LA TS 0T L e b D L e e L e T 800 800 800 800
N L B e e 48 58 65 75
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Direktkopplad fdltassja FMV

Faltassjan tillverkas med samma flakt, som
fig. 1 n:r 4 men ar direktkopplad med 3-fas
motor fér 220/380 volt, 50 per., vaxelstrom.

Motor fér annan stromart och dssja med
andra dimensioner offereras pa begaran.

Foljande standardstorlekar tillverkas:

E T e SN TR T 3 4
Hardens storlek mm. ........-. 700500 800 < 400
Miket clilleg. . Sl 90 100

Fig. 2.

Smidesforma

Forman ar forsedd med asklada och regle-
ringsspakar samt &ar normalt forsedd med
gangad flans for intag pa vanster sida. Darest
anslutning onskas pa hoger sida torde det
angivas vid bestallning.

Forman tillverkas i tva storlekar enligt ne-
dan:

STOTaic RN o e scom w0 BN e e e B 1 2
Formans: YItre MAML (... v simineevaalneaada aa e v o M 230270 330 < 330
4 4 A A R e A e N e et DT TN B SR BT ca kg 18 30

&b




Direktkopplad féltéssja FMV fig. 3

Denna direktkopplade fdltdssja ar forsedd med samma
snackformade originalflakt som figur 1 och 2 samt direkt-
kopplad med 1- eller 3-fas vaxelstromsmotor och med
specialforma med en léngd av c:a 920 mm., bredd c-a 375
mm. och 700 mm. lang kanal med 9 st. 25 mm:s blasterhal
liggande c:a 100 mm. ldagre &n harden, vidare ar den for-
sedd med lucka under hela harden for utslappning av
stybb. Lufttillforseln ar reglerbar.

Stativets normalstorlek ar 8001000800 mm. Andra
storlekar pa bestallning.

Vikt c:a 150 kg.

Dubbeldssja FMV fig. 5

Illlustrationen visar dssjan utférd med 2 st. flaktar direkt-
kopplade med 2 st. 3-fas motorer.

Assjan tillverkas i normalt utférande med rioders motorer eller utan flaktar men med 2

storlek 2x1 m., andra storlekar pa bestédll- st. formor och asklador f6r intag av tryckluft.
RIBg: Regleringsspakarna kan placeras sé att reg-
Vidare utfores assjan i 2 olika utféranden: leringen kan ske fran en av langsidorna.

dels med 2 st. flaktar med 2 st. 3-fas 50 pe-
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Faltdassja, transportabel, hopféllbar

Svdnghjulet & monterat & en vevaxel, som |8per mellan tvenne
dubbar. Den nedfdllbara fotplattan goér genom arbetarens tyngd
att dssjan star synnerligen stadigt. Vid forflyttning upplyftes plat-

tan och fasthalles mot &ssjans ram genom en vingskruv.

Stativet till &ssjan bestdr av en stabil ram av smidesjdrn, vars
stérsta dimensioner &ro: hdjd 900, bredd 520 och djup 350 mm.
Ramen uppbédr upptill en hardplatta. Inom denna ram &ro alla 6m-
taliga delar, sdsom ventilatorer, trampanordning och svanghjul sa
anordnade, att de vid transporter och forflyttningar dro skyddade
mot skadegdrelse.

| smidesforman finnes ett avtagbart galler, som l&dtt kan férnyas,
och genom gallret nedfallande aska och slagg uppsamlas i en
behallare, som témmes genom utdragning av ett spjall. Genom
praktisk anordning fores denna aska och slagg utanfor dssjan och
nedsmutsar saledes ej svanghjul, rem eller ventilator.

A dssjans ena langsida finnes en kraftig plat, rérlig a gangjérn,
vilken tjanar som arbetsbord, samt finnes & motsatta sidan ytter-
ligare en dylik plat, som kan tjéna till vindskydd. Da den e an-
vandes, tdcka de over hardplattan utan att dock rdcka utanfér
denna.

Ventilatorn ar anbragt hogt uppe vid hardplattan for att ej suga
smuts fran marken.

Assjans vikt &r c:a 50 kg.

Stationdr smidesdssja,
direktkopplad

Denna dssja &r forsedd med direktkopplad universalmotor fér 110 eller 220 volt.
Assjan dr av forbdttrad konstruktion och forsedd med en sdrdeles kraftig ven-
tilator. Harden &r dubbel med isolering emellan for att skydda den underliggande
mekanismen for hetta. Réret i rokfanget d@r 175 mm. i diameter. Vid order uppgiv

stromart.

DIMENSIONER:
Hojd till kanten av hdrden .............cccivviiieiinnneaiianineeinnna... mm 825
Hirdens sloriek ([ diameter i e s i e S S s e e » 535
MHCERCIIOO oo o e racaraarasorii s ara i o s o i T Vel o e TS e O S A et kg 65
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